[image: image1.wmf]ПАРАМЕТРЫ РЕАКТОРОВ

Установка  __________________                                                        Предприятие __________________

Сырьё:






         Водородсодержащий газ:

	Фракция 
	
	
	Расход, нм3/час
	

	Расход, кг/час
	
	
	Плотность, кг/ м3
	

	Плотность, кг/м3
	
	
	
	

	Углеводородный состав, % масс:
	Фракционный состав:
	
	Углеводородный состав,

% масс:
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	  водород
	

	Содержание серы
	
	
	  сероводород
	

	Содержание азота
	
	
	  влага
	


Параметры газо-сырьевой смеси на входе в 

       

Режим регенерации:

первый реактор риформинга

	Суммарный расход, м3/час
	
	
	Температура рабочая, ºС 
	

	    максимальный
	
	
	Давление рабочее, МПа
	

	    минимальный
	
	
	Состав среды, % об:
	

	Плотность, кг/м3
	
	
	   азот
	

	    при максимальном расходе 
	
	
	   О2
	

	    при минимальном расходе
	
	
	   СО2
	

	Динамическая  вязкость, сП
	
	
	   HCl
	

	    при максимальном расходе 
	
	
	
	

	    при минимальном расходе
	
	
	
	


Заполнил ________________________________________________________________



 должность
                                  Ф. И. О.                           подпись          
                      дата                                      тел.

Прил. к исх. ____  от «      » ____ 20 ___ г. 

ПЕРЕЧЕНЬ

исходных данных

1. Параметры сырья:

* Расход:

- максимальный, кг/час

- минимальный,  кг/час

* Удельный вес,  кг/ м3

* Углеводородный состав

* Фракционный состав

2. Параметры водородсодержащего газа:

* Расход:

   - максимальный, нм3/час

   - минимальный, нм3/час

* Углеводородный состав

* Плотность при нормальных условиях, кг/м3

3. Параметры газосырьевой смеси (ГСС) на входе в реактор Р-603.*)

* Температура рабочая на входе в реактор, ºС

* Давление рабочее на входе в реактор, МПа

* Суммарный расход, м3/час: 

   - при максимальном расходе 

   - при минимальном расходе

 * Плотность, кг/м3:

    - при максимальном расходе

    - при минимальном расходе

 * Динамическая  вязкость, сП:

    - при максимальном расходе;

    - при минимальном расходе.

4. Параметры на режиме регенерации:


  *  Температура рабочая, ºС


 *  Давление рабочее, МПа 


 *  Состав среды, % об:

5. Загрузка катализатора для каждого реактора, м3. 

6. Марка катализатора и его геометрические параметры (диаметр, длина)

7. Способ загрузки (плотная или рукавная) и удельный вес катализатора для  данного способа загрузки, кг/м3.

8. Срок в течение, которого эксплуатировался катализатор, лет

9. Схема реакторного блока

10. Чертежи реакторов

11. Фактические размеры реакторов, в соответствии с листом обмера реакторов

*) Если отсутствует возможность определения (расчета) параметров ГСС по п.3, то необходимо представить следующие исходные данные:

    А. Углеводородный состав ГСС, % масс

    Б. Молекулярный вес каждого углеводорода (средний молекулярный вес группы углеводородов), приведенного в углеводородном составе по п. А

    В. Место на схеме реакторного блока, в котором производился отбор проб

    Г. Текущие значения, на момент отбора проб, следующих параметров:

· расход сырья, кг/час

· удельный вес сырья, кг/ м3

· расход водородсодержащего газа (ВСГ), нм3/час

· плотность ВСГ при нормальных условиях, кг/м3 
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